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Verfahren und Vorrichtung zum Umlegen von taf elf ormigen Gegenstanden, 
insbesondere Glass cheiben 

5 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Umlegen 
von taf elf ormigen Gegenstanden . Insbesondere in Betracht gezogen ist 
bei der Erfindung das Umlegen von Glasscheiben aus einer gegenuber 
der Vertikalen urn wenige Grade (beispielsweise 5°) "nach hinten" 
10 geneigten, also im wesentlichen lotrechten Lage in eine im wesentli- 
chen horizontale Lage. 

Dieses Umlegen von taf elf ormigen Elementen, wie Glasscheiben, wird in 
der Glasindustrie vor allem mit Hilfe von Kipptischen ausgefuhrt. 
15 Diese Kipptische sind vergleichsweise aufwendig konstruiert und 
miissen nach jedem Umlegen einer Glasscheibe in eine horizontale Lage 
wieder aufgerichtet werden, urn fur das Umlegen einer weiteren Glasta- 
fel richtig ausgerichtet zu sein. Daher arbeiten die bekannten Kipp- 
tische auch langsam (lange Taktzeiten) 

20 

In der Glasindustrie ist es auch bekannt, Glasscheiben einfach durch 
"Umfallen lassen" aus einer im wesentlichen lotrechten Lage in eine 
horizontale Lage auf einer Auf lagef lache umzulegen. 

25 Problematisch bei bekannten Vorrichtungen ist es, dass diese Glas- 
scheiben mit im wesentlichen lotrechter Ausrichtung, in der sie 
beispielsweise in einem Glaslager stehen kommen, aufnehmen, dann die v 
Glasscheiben aus dieser Schraglage liber eine genau lotrechte Lage in 
eine entgegengesetzte Schraglage verschwenken und dann umfallen 

30 lassen. Diese Arbeitsweise ist erf orderlich, wenn Glasscheiben eine 
"schonere" Vorderseite (beispielsweise mit einer Beschichtung) und 
eine weniger "schdne" Hinterseite besitzen. In Anlagen zum Vorberei- 
ten von Glasscheiben, wie Glaswaschmaschinen, Glaslagern u.dgl. sind 
die Glasscheiben so ausgerichtet, dass die "schone" Seite so ausge- 

35 richtet ist, dass sie von Transportmitteln bzw. Greifern, welche die 
Glasscheiben aufnehmen, nicht beriihrt werden. Dies gilt insbesondere 
auch fiir mit einer (Metall-) Beschichtung versehenen Glasscheiben. 
Diese Glasscheiben sollen so zu liegen kommen, dass ihre "schonere" 
Seite dann nach oben weist. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Gattung anzugeben, das einfach und 
ohne erheblichen konstruktiven Aufwand ausgefuhrt werden kann und 
dennoch ein schonendes und rasches Umlegen von Glasscheiben moglich 
5 macht . 

Gelost wird diese Aufgabe erf indungsgemafi mit einem Verfahren, das 
die Merkmale von Anspruch 1 aufweist. 

10 Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen des erf indungsgemafien 
Verfahrens sind Gegenstand der Verf ahrensunteranspruche . 

Insoweit die Vorrichtung betroffen ist, wird die erfindungsgemafie 
Aufgabe mit einer Vorrichtung gelost, welche die Merkmale des un- 
15 abhangigen Vorrichtungshauptanspruches aufweist. 

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der erf indungsgemalien 
Vorrichtung sind Gegenstand der Unteranspruche . 

20 Bei der erf indungsgemafien Arbeitsweise wird die Glasscheibe "nach 
hinten" umfallen gelassen, das bedeutet, sie fallt nach der Seite um, 
zu der sie bereits gegenuber der Lotrechten (etwas) geneigt ist. 
Dabei ist es bei der Erfindung von Vorteil, wenn die Glasscheibe so 
ausgerichtet wird, in der gegenuber der Lotrechten geringfugig 

25 schraggestellten Stellung (Ausgangsstellung) die "schonere" Seite, 
die gegebenenfalls eine Beschichtung tragt, nach oben weist, so dass 
diese Seite der umgelegten Glasscheibe dann ebenfalls nach oben 
weist. Dies wird alles einfach erreicht, indem die Glasscheibe eben 
"nach hinten" umfallen gelassen wird. Es ist also bei der Erfindung 

30 im allgemeinen nicht erforderlich Glasscheiben aus einer Lage, in der 
sie zur Lotrechten nach einer Seite hin geneigt sind, aufzurichten 
und dann erst auf die andere Seite hin umfallen zu lassen. 

Im einzelnen kann bei der Erfindung so vorgegangen werden, dass die 
35 Glastafel unten auf einer Fordereinrichtung aufstehend und oben an 
einer Stutzeinrichtung, die gegebenenfalls mit einer Rollenzeile 
ausgestattet ist, anliegend in die Ausgangsstellung bewegt wird, aus 
der sie dann umfallen gelassen wird. 
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auf der die Glastafel mit ihrem unteren Rand aufsteht, im wesentli- 
chen senkrecht zur Spur der Glasscheibe (unterer Rand) verstellbar 
sein. Durch diese MaBnahme kann die Glasscheibe in der Ausgangs- 
stellung relativ zur Auf lagef lache, auf die hin die Glasscheibe 
5 umfallen gelassen wird, so ausgerichtet werden, dass die Glasschei- 
ben, nachdem sie umgefallen sind, auf der Auf lagef lache unabhangig 
von ihrer Grofie in einer vorbestirnmbaren Lage zu liegen kommen und 
ausgerichtet sind. So kann der Umstand berlicksichtigt werden, dass 
grofiere Glasscheiben, nachdem sie umgefallen sind, in Fallrichtung 

10 auf der Auf lagef lache noch ein Stuck weitergleiten, wobei dieses 
Stuck grofier ist als das Stuck, urn das kleinere Glasscheiben gleiten. 
Urn die Schraglage, aus der die Glasscheibe f allengelassen wird, auch 
beim Verstellen der unteren Fordereinrichtung konstant zu halten, 
kann die Abstutzung des oberen Randes der Glasscheibe ebenfalls in 

15 horizontaler Richtung verstellbar sein. 

Um eine in die fur das Fallenlassen vorgesehene Ausgangslage gebrach- 
te Glasscheibe fallen zu lassen gemigt es, die Abstutzung vom oberen 
Rand der Glasscheibe zu entfernen, was beispielsweise dadurch gesche- 
20 hen kann, dass diese Abstutzung nach oben aus dem Bereich der Glas^ 
scheibe wegbewegt wird. 

Die beschriebene Moglichkeit, die Ausgangslage der Glasscheibe an 
deren Grbfte anzupassen, mit dem Ziel, dass sich der zuvor untere Rand 

25 der Glasscheibe nach dem Umfallen der Glasscheibe auf der Aufla- 
geflache in einer vorbestirnmbaren Lage befindet, ist insbesondere von 
Vorteil, wenn die Glasscheibe von der Auf lagef lache mit Hilfe von 
Fordereinrichtungen wegbewegt wird, da die Glasscheibe in einer 
definierten Referenzlage auf der Auf lagef lache liegt. Dies ist ins- 

30 besondere von Vorteil, wenn die Glasscheibe von der Auf lagef lache im 
wesentlichen parallel zum vorher (d.h. in der Ausgangslage) unteren 
Rand der Glasscheibe weitergef ordert werden soil. 

Die Auf lagef lache kann schragstellbar sein, wobei das Schragstellen 
35 einerseits das AusraaB des Fallens der Glasscheibe bestimmt (also den 
Winkel, um den sich die Glasscheibe beim Fallenlassen verschwenkt) . 
Anderseits kann dadurch der von der Fordereinrichtung abgekehrte Rand 
der Auf lagef lache so ausgerichtet werden, dass ein problemloser 
Transport der Glasscheibe in eine nachgeschaltete Vorrichtung moglich 
4 0 ist, auch wenn diese hoher ist als die Auf lagef lache . 
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Insoweit die erf indungsgemafle Vorrichtung betroffen ist, ist die 
Transporteinrichtung, auf welcher der untere Rand der Glasscheibe 
aufsteht, entweder eine Rollenzeile oder ein Forderband, wobei die 
Transporteinrichtung bevorzugt auf einer Fuhrung quer zur Forder- 
richtung verstellbar ist. 

Die Einrichtung zum Absttitzen des oberen Randes der Glasscheibe in 
der Ausgangslage ist in einer Ausf iihrungsf orm eine Reihe von (frei 
drehbaren) Rollen oder ein endloser Gurt, die auf einem Balken, der 
hohenverstellbar montiert ist, angeordnet sind. Dabei weisen die 
Rollen oder der Gurt bevorzugt vom Balken lotrecht nach unten. Die 
Form der Rollen ist an sich beliebig, wobei Konusrollen oder zylin- 
derformige Rollen ebenfalls in Betracht gezogen sind. 

Die Abstiitzeinrichtung fur den oberen Rand der Glasscheibe in ihrer 
Ausgangslage kann auch horizontal verstellbar sein. In einer Aus- 
fuhrungsform ist dieses Verstellen mit dem Verstellen der unteren 
Fbrdereinrichtung synchronisiert, so dass die Glasscheibe in der 
Ausgangslage stets den gleichen Winkel zur Lotrechten einnimmt. 

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der 
nachstehenden Beschreibung eines bevorzugten Ausf uhrungsbeispieles 
anhand der schematischen (nicht malistablichen) Zeichnungen. 

25 Es zeigt: 
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Fig. 1 in Schragansicht eine erf indungsgemafle Vorrichtung zum freien 
Fallenlassen von Glasscheiben, um diese aus einer im wesentlichen 
lotrechten Lage in eine im wesentlichen horizontale Lage umzulegen 
30 und 

Fig. 2 die Vorrichtung aus Fig. 1 von links der Fig. 1 aus gesehen. 



35 



40 



Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Vorrichtung zum Umlegen von Glas- 
scheiben 2 6 in eine im wesentlichen horizontale Lage besitzt als 
Auflageflache einen Tisch 2 mit einer Tischplatte 4, an deren Ober- 
seite eine dampfende Auf lage 6 vorgesehen ist. Die dampfende Auf lage 
6 kann beispielsweise eine Filzauflage sein. Der Tisch 2 kann als 
Luftkissentisch ausgebildet sein, um den Abtransport von auf ihn 
umgelegten Glasscheiben von Tisch 2 weg zu erleichtern. In den Tisch 
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2 konhen auch Fordermittel, wie versenkbare unci anhebbare Forderban- 
der oder Forderrollen oder -walzen, integriert sein. 

Die Tischplatte 4 ist an ihrem in Fig. 1 linken Rand um eine Achse 8 
5 mit Hilfe von Druckmittelmotoren 10 in Richtung des Doppelpf eiles 12 
verstellbar, so dass der Tisch 2 aus einer im wesentlichen horizon- 
talen Lage in eine in Fig. 1 strichliert eingezeichnete schragge- 
stellte Lage verschwenkt werden kann . In dieser Lage ist der in Fig. 
1 rechte Rand 14 der Tischplatte 4 im wesentlichen in der gleichen 
10 Hohe angeordnet wie die Arbeitsf lache 16 einer in Fig. 1 gezeigten, 
nachgeordneten Vorrichtung 18. 

Neben dem in Fig. 1 linken Rand 2 0 des Tisches 2 ist eine Forderein- 
richtung 22 vorgesehen. Die Fbrdereinrichtung 22 kann als Forder- 

15 mittel 24 ein Endlosf orderband oder drehangetriebene Rollen auf- 
weisen. Als Fordermittel sind auch endlose Ketten mit (hakenf ormigen) 
Auflagern fur Glasscheiben 2 6 denkbar. Eine Glasscheibe 2 6 steht mit 
ihrem unteren Rand 28 auf dem Fordermittel 24 der Fordereinrichtung 
22 auf. Durch eine Fuhrung 30 wird verhindert, dass der untere Rand 

20 28 der Glasscheibe 26 quer zur Forderrichtung der Fordereinrichtung 
22 (Pfeil 32 in Fig. 2) auswandert, wenn eine Glasscheibe 26 in die 
Vorrichtung transportiert wird. 

Der obere Rand 29 der Glasscheibe 26 wird von einer Abstutzeinrich- 
25 tung 40 gehalten. Die Abstutzeinrichtung 40 besitzt einen Balken 42, 
an dem nach unten weisend Rollen 44 angeordnet sind. Die Rollen 44 
konnen frei drehbar oder, falls gewunscht, mit einem Drehantrieb zur 
Unterstutzung des Transportes von Glasscheiben 26 ausgestattet sein. 

30 Der Balken 42 ist im gezeigten Ausf uhrungsbeispiel an einer im we- 
sentlichen horizontalen Fuhrung 4 6 uber Schlitten 48 verschiebbar 
gef uhrt . 

Auch die Fordereinrichtung 22 ist auf Fuhrungen 34 in Richtung des 
35 Doppelpf eiles 36 (Fig. 1) verstellbar. Durch Verstellen der Forder- 
einrichtung 22 - oder wenigstens der Fuhrung 30 derselben - in Rich- 
tung des Doppelpf eiles 36 und gegebenenf alls zusatzliches Verstellen 
der Abstutzeinrichtung 40 in Richtung des Doppelpf eiles 50 kann eine 
Glasscheibe 26 in ihrer in Fig. 1 gezeigten Ausgangslage (also bevor 
4 0 sie umf alien gelassen wird) gegenuber dem Tisch 2 ausgerichtet wer- 
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den. Dabei kommt es insbesondere auf die Ausrichtung des unteren 
horizontalen Randes 28 der Glasscheibe 2 6 relativ zum Tisch 2 an. Die 
Verstellbarkeit der Abstutzeinrichtung 40 in Richtung des Doppel- 
pfeiles 50 in Fig. 1 ist lediglich eine fakultative und nicht unbe- 
dingt zwingende MaBnahme. Da die Ausgangslage der Glasscheibe 2 6 
relativ zum Tisch 2 durch Verstellen der Transporteinrichtung 22 und 
gegebenenfalls auch der Abstutzeinrichtung 40 gewahlt werden kann, 
kann dem Umstand Rechnung getragen werden, dass grofiere Glasscheiben 
26 nach dem Umfallen auf der Tischplatte 4 weiter, also ein groBeres 
Stiick gleiten als kleinere Glasscheiben 26. Durch Wahl der Ausgangs- 
lage in Abhangigkeit von der GroBe der Glasscheibe 2 6 kann erreicht 
werden, dass die Glasscheiben 26 - insbesondere deren vorher untere 
Rand 28 - auf dem Tisch 2 immer in ein und derselben Lage mit an 
einer vorgegebenen Stelle angeordnetem unteren Rand 28 der Glas- 
scheibe 26 zu liegen koiranen. Dies erleichtert den Abtransport der 
Glasscheibe, insbesondere wenn der Abtransport senkrecht zur Bild- 
ebene der Fig. 1 erfolgen soli. 

Die Ftihrungen 4 6 fur die Schlitten 48 der Abstutzung 40 sind ttber 
Schlitten 52 an lotrechten Fuhrungen 54 in Richtung des Doppelpf eiles 
56 auf und ab verstellbar gefuhrt. Diese Verstellbarkeit dient einer- 
seits dazu, die Abstutzeinrichtung an die GroBe einer Glasscheibe 26 
anzupassen und anderseits dazu, die Abstutzeinrichtung 40, insbeson- 
dere deren Rollen 44, aus dem Bereich des oberen Randes 29 der Gla- 
stafel 2 6 zu bewegen, urn diese in Richtung des Doppelpf eiles 31 
umfallen zu lassen, so dass sie schlieBlich auf der Auflage 6 der 
Tischplatte 4 des Tisches 2 zu liegen kommt. 

Dadurch, dass die Fordereinrichtung 22 und gegebenenfalls die Ab- 
stutzeinrichtung 40 in Richtung der Pfeile 36 bzw. 50 verstellbar 
sind, also im wesentlichen quer zur Flaichenerstreckung der Glas- 
scheibe 26, kann die Lage einer Glasscheibe 26, nachdem sie in Rich- 
tung des Pfeiles 31 umfallen gelassen wird, auf dem Tisch 2 definiert 
werden, da so dem Umstand Rechnung getragen werden kann, dass kleine- 
re Glasscheiben 26 auf dem Tisch 2 weniger weit "rutschen" als groBe- 
re Glasscheiben 26. 
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Die beschriebene Vorrichtung kann zum Ausfuhren des erf indungsgemaBen 
Verfahrens beispielsweise wie folgt benutzt werden: 
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Eine Glasscheibe 26, die aus einem Glaslager, einer Waschstrasse 
od.dgl. herantransportiert wird, wird mit ihrem unteren Rand 28 auf 
der Fordereinrichtung 22 aufstehend und mit ihrem oberen Rand 2 9 an 
der Abstutzung 40, insbesondere deren Rollen 44 anliegend, in Rich- 
5 tung des Pfeiles 32 in die Vorrichtung transportiert. Nachdem die 
Glasscheibe 26, insbesondere ihr unterer Rand 28, durch entsprechen- 
des Verstellen der unteren Transporteinrichtung 22 in Richtung des 
Doppelpf eiles 36 (ggf- wird auch die obere Abstutzeinrichtung 40 in 
Richtung des Doppelpf eiles 50 verstellt) gegenuber dem Tisch 2 so 

10 ausgerichtet worden ist, dass die Glastafel 26, nachdem sie umfallen 
gelassen wird, auf dem Tisch 2 die gewiinschte Lage einnimmt, wird der 
obere Rand 29 der Glasscheibe 26 durch Anheben der Abstutzeinrichtung 
40 freigegeben und die Glasscheibe 26 fallt in Richtung des Pfeiles 
31 urn. Es ist ersichtlich, insbesondere bei Betrachten der Fig. 1, 

15 dass die Glasscheibe 26 "nach hinten" umfallt, wobei eine Glasscheibe 
26 so ausgerichtet wird, dass ihre "schonere" Seite 21, also die 
Seite der Glasscheibe 26, die ggf. eine Beschichtung aus Metall 
od.dgl. tragt, nach oben weist. 

20 Nachdem eine Glasscheibe 26 auf der Auflage 6 der Tischplatte 4 des 
Tisches 2 liegt, kann sie durch nicht gezeigte Fordereinrichtungen, 
z.B. in den Auflagetisch 2 eingelassene Transportbander oder JPrans- 
portrollen, in Richtung ihrer Spur, die sie in der Ausgangslage 
einnimmt (Ausrichtung des unteren Randes 28 der Glasscheibe 2 6)-, also 

25 im wesentlichen senkrecht zur Bildebene von Fig. 1, abtransportiert 
werden. Es besteht aber auch die Moglichkeit, die Glasscheibe in 
Richtung von der unteren Fordereinrichtung 22 weg vom Tisch 2 weg- 
zubewegen (also quer zuin unteren Rand 28, d.h. nach rechts der Fig. 
1), um sie zu einer nachgeschalteten Vorrichtung 18 zu bewegen. 

30 

Wenn an einen Abtransport der Glasscheibe 2 6 quer zur Bildebene von 
Fig. 1 nicht gedacht ist, konnen die Ftihrung 54 fur die Schlitten 52 
auch im Bereich des Tisches 2 angeordnet sein. 

35 Zusammenfassend kann ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung wie folgt 
beschrieben werden: 

Um eine Glastafel 2 6 aus einer gegenuber der Lotrechten etwas geneig- 
ten Stellung in eine im wesentlichen horizontale Stellung umfallen zu 
40 lassen, wird die Glasscheibe 26 mit ihrem unteren Rand 28 auf einer 
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F6rdereinrichtung 22 aufstehend und mit ihrem oberen Rand 29 gegen 
eine Abstutzeinrichtung 40 anliegend in eine Ausgangslage bewegt 
Durch Wegbewegen der Abstutzeinrichtung 40 vom oberen Rand 29 der 
Glasscheibe 26 wird diese nach hinten umfallen gelassen, so dass sie 
5 auf der Auf lagef lache eines Tisches 2 Zu liegen kommt . Von dieser 
Auf lagef lache, die als Luftkissen oder als Feld mit Transportriemen 
Oder -rollen ausgebildet sein kann, kann eine Glasscheibe 26, die mit 
xhrer "schSneren" Seite 27 nach oben weist, einer weiteren Behand- 
lung, beispielsweise einer nachgeschalteten Vorrichtung 18, zugefuhrt 
10 werden. 
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1. Verfahren zum Umlegen von Glasscheiben (26) aus einer Ausgangs- 
lage, in der die Glasscheiben (16) gegeniiber der Lotrechten 

5 geringfugig schraggestellt ist, in eine im wesentlichen h- 

orizontale Lage, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasscheibe 
(26) im Bereich ihres oberen Randes (29), durch eine Abstutzung 
(40, 44), die auf der nach unten weisenden Seite der Glasscheibe 
(26) anliegt, abgestutzt wird, und dass die Glasscheibe (26) 
10 nach dem Wegbewegen der Abstutzung (40, 44) aus dem Bereich des 

oberen Randes (29) auf eine Auf lagef lache (2) hin umfallen 
gelassen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass die 
15 Glasscheibe (26), ohne sie zunachst in eine lotrechte Lage 

auszurichten, umfallen gelassen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Glasscheibe (26) mit ihrem unteren Rand (28) auf einer 

20 Fordereinrichtung (22) aufstehend in die Ausgangslage bewegt 

wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Glasscheibe (26) mit ihrem oberen Rand (29) 

25 an einer Abstutzeinrichtung (40) anliegend in die Ausgangslage 

bewegt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wenigstens der Abstand des unteren Randes (28) 

30 der Glasscheibe (26) in einem vorbestimmten Abstand von der 

Auf lageflache (2), auf der die Glasscheibe (26) nach dem Umfal- 
lenlassen liegt, ausgerichtet wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
35 Glasscheibe (26) mit ihrem unteren Rand durch Verstellen der 

Transporteinrichtung (22) quer zur Langserstreckung des unteren 
Randes (28) der Glasscheibe (26) ausgerichtet wird. 
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Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Glasscheibe (26) durch Verstellen ihres 



oberen Randes (29) quer zur Langserstreckung des oberen Randes 
(29) ausgerichtet wird. 



Vorrichtung zum Umlegen von Glasscheiben (26) aus einer gegen- 
iiber der Lotrechten geringfugig geneigten Lage in eine im we- 
sentlichen horizontale Lage, gekennzeichnet durch einen Aufla- 
getisch (2) fur Glastafeln (26) in ihrer im wesentlichen hori- 
zontalen Lage, durch eine FSrdereinrichtung (22) ftir den un- 
teren horizontalen Rand (28) der Glasscheibe (26) und durch 
eine Abstiitzeinrichtung (40,44) fur den oberen Rand (29) der 
Glasscheibe (26), wobei die Abstiitzeinrichtung (40) fur den 
oberen Rand (29) der Glasscheibe (26) zum Freigeben des oberen 
Randes (29) aus dem Bereich dieses Randes (29) wegbewegbar 
ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet dass, die 
Abstiitzeinrichtung (40) nach oben abhebbar 1st. 

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet 
dass, die Transporteinrichtung (22) quer zur Spur der in ihrer 
Ausgangslage stehenden Glasscheibe (26) (unterer Rand 28 der- 
selben) verstellbar ist (Pfeil 36) . 

Vorrichtung nach einera der Anspruche 8 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet dass, die Abstiitzeinrichtung (40) quer zur Langser- 
streckung des oberen Randes (29) der Glasscheibe (Pfeil 50) 
verstellbar ist. 



Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet dass, die Abstiitzeinrichtung (40) fur den oberen Rand 
(29) der Glasscheibe einen Balken (42) aufweist, der mit Rollen 
(44) bestuckt ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet dass, die 
Rollen (44) vom Balken (42) nach unten weisend angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet 
dass, die Rollen (44) frei drehbare Rollen sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch gekenn- 



zeichnet class, der Balken (42) uber einen Schlitten (48) in 
horizontaler Richtung (Pfeil 50) verstellbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet class, die 
Schlitten (48) fur den Balken (42) auf im wesentlichen horizon- 
talen Fuhrungen (46) verstellbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet dass, die 
horizontale Fuhrung (46) der Abstutzung (40) uber Schlitten 
(52) an lotrechten Fuhrungen (54) verstellbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 8 bis 17, dadurch gekenn- 
zeichnet dass, die Auf lagef lache (2) wenigstens im Bereich 
ihres von der Fordereinrichtung (22) entfernten Randes (14) 
anhebbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 18, dadurch gekenn- 
zeichnet dass, die Fordereinrichtung (22) ein Forderband (24) 
aufweist . 

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 8 bis 18, dadurch gekenn- 
zeichnet dass, die Fordereinrichtung (22) eine Rollenzeile 
drehangetriebener Rollen aufweist, 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 20, dadurch .gekenn- 
zeichnet dass, die Fordereinrichtung (22) auf Fuhrungen (34) 
verschiebbar (Pfeil 36) ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet dass, die Fordereinrichtung (22) eine Fuhrung (30) fur 
den unteren Rand (28) der Glasscheibe (26) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet dass, die 
Fuhrung (30) quer zur Fordereinrichtung (22) verstellbar ist. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Umlegen von taf elf ormigen Geqenstanden, 
insbesondere Glasscheiben 

5 

Urn eine Glastafel (26) aus einer gegeniiber der Lotrechten etwas 
geneigten Stellung in eine im wesentlichen horizontale Stellung 
umfallen zu lassen, wird die Glasscheibe (26) mit ihrem unteren Rand 
(28) auf einer Fordereinrichtung (22) aufstehend und mit ihrem oberen 

10 Rand (29) gegen eine Abstutzeinrichtung (40) mit Rollen (44) anlie- 
gend in eine Ausgangslage bewegt . Durch Wegbewegen der Abstutzein- 
richtung (40) vom oberen Rand (29) der Glasscheibe (26) wird diese 
nach hinten umfallen gelassen, so dass sie auf der Auf lagef lache 
eines Tisches (2) zu liegen kommt. Von dieser Auf lagef lache, die als 

15 Luftkissen oder als Feld mit Transportriemen oder -rollen ausgebildet 
sein kann, kann eine Glasscheibe (26), die mit ihrer "schoneren" 
Seite (27) nach oben weist r einer weiteren Behandlung, beispielsweise 
einer nachgeschalteten Vorrichtung (18) , zugefuhrt werden. 



20 



(Fig. 1) 
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